Мешкозашивочная машина  GK9-801

Поставщик: ООО «Нотта», ООО «Южанин34»

Конт.тел. (8442) 98-00-45, 98-34-45

Технические характеристики:

Тип стежка: Однониточный цепной стежок тип 101.

Модель иглы: DP x 5, 135x5. 25/200.

Технические характеристики нити: виниловая 2x3  

Шитье скорости: 1500-1700 игл в минуту.

Моторные технические требования: 220-240V Напряжение, outputl 15 Вт, вращающихся speed7000r'm.

Размеры (cm x cm x cm): 25 лк 8Wx 24-й.

Масса нетто: 2.5 кг.
Примечания по операционной безопасности:

1.Удалите электрический штепсель прежде  чем поддержать который после использования.

2. Удостоверьтесь, что источник энергии этой машины соответствует напряжению перед использованием.

3.Используйте линию электропередачи с тремя штекерами и удостоверьтесь в хорошем заземлении.

4.Сохраняйте открытыми отверстия теплоотдачи двигателя.

5. Избегайте ударов о корпус машины, не применяйте грубую силу.

6. Обязательно нанимайте профессионалов для обслуживания машины.

7. Избегайте влаги и попадания воды на машину.
Инструкции для использования:

 1. Замена иглы. Поднимает иглу в верхнюю мёртвую точку, ослабьте винт. Замените старую иглу на новую.
тогда зафиксируйте винт, удостоверьтесь, что игла зафиксирована. Выемка иглы должна быть направлена во внутрь (Смотрите рисунок в приложении).
2. Замена петлителя Поднимите двигатель ткани в самое высокое положение, ослабьте винт держателя петлителя B. наклоните вершину петлителя и поднимите петлитель (Согласно рисунка в приложении)

3. Заправка нити (Согласно рисунка в приложении)
4. Регулировка регулятора натяжения нити: Поверните гайку натяжения нити по часовой стрелке для увеличения натяжения, против часовой стрелки для ослабления натяжения.
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(Смотрите рисунок в приложении)
Особенности продукта и использование:

Особенности продукта:
(1) Особенности продукта: Эта машина - инновационный доступный продукт, имеющий преимущество в скорости и стабильности работы, решительно изменяет нестабильною работу машины старого типа, поломки, шум и другие  проблемы дизайна. Машина использует низкую передачу, которая является износостойкой, обладает большой стабильностью, легким весом, хорошей изоляцией и уплотнениями, разумной структурой и т.д., может уменьшить трудозатраты за счёт длительного времени работы
(2) Наладка давления: Отрегулируйте давление, в зависимости от типа материала, это может улучшить

эффективность и увеличивает продолжительность срока службы частей.

(3) Автоматическая обрезка нити: Нет необходимости обрезать нить в ручную, после шитья заведите стежок в паз системы нитеобрезания для обрезки нити.
Эта машина - подходящее оборудование для химических и строительных материалов, удобрений,

продуктов, почты, складов, пошива мешков, и т.д. Тип стежка - однониточный цепной стежок, имеет преимущества:
гибкость, 
стабильность. 
Машина проста в обслуживании, в работе, ремонте, и т.д.
Ниже представлена пошаговая схема заправки нити. Смажьте узлы согласно пунктам на рисунке                 [image: image7.jpg]
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Инструкции для использования:

	Регулировка регулятора натяжения нити: Поверните гайку натяжения нити по часовой стрелке для увеличения натяжения, против часовой стрелки для ослабления натяжения.
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Ослабить                         Натянуть                                                слишком слабо
                                                                                                          нормально
                                                                                                          перетянут                    


	[image: image10.jpg]


 

Поднимите пластину нити и зафиксируйте,
когда шьёте толстые материалы
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Регулирование правильного положения иглы и петлителя:
	
[image: image2.emf]
Проверьте чтоб расстояние между вершиной петлителя
и верхним краем иглы должно составлять 2-3мм когда осуществляете ремонт машины. В противном случае, необходимо отрегулировать высоту
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Проверьте чтоб расстояние между вершиной петлителя

и верхним краем иглы составляло 3-3.5mm, когда игла находится в верхней мёртвой точке. В противном случае, ослабьте винт для наладки.
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Зазор должен составлять 0.05-0.15mm когда петлитель находится в выемке иглы.
	
[image: image5.emf]
Замена петлителя: Поднимите двигатель ткани в верхнюю мёртвую точку, ослабьте винт B, наклоните вершину петлителя.


Способы устранения неисправностей:

	Виды неисправностей
	Появление неисправности
	Причины неисправности
	Методы устранения

	Сломана игла
	Игла ломается при шитье толстых материалов
	Кончик иглы сталкивается с петлителем.
	Прекратите работу и замените сломанную иглу

	
	Игла сталкивается с петлителем или прижимной лапкой
	Ослабился винт держателя петлителя или прижимной лапки 
	Проверьте и подтяните винты

	Пропуск стежков
	Игла не попадает в петлю петлителя
	Слишком высокое положение иглы
	Сделайте соответствующие настройки согласно инструкции

	
	Петлитель не захватывает нить
	Нарушен зазор между петлителем и иглой
	Сделайте соответствующие настройки согласно инструкции

	
	
	Слишком высокое положение иглы
	

	
	Иногда происходит пропуск

Стежков при шитье толстых материалов
	Плоскость зазора иглы нарушена.
	Отрегулируйте зазор между иглой и петлителем

	
	
	Неравномерное натяжение нити или нарушен сход нити
	Отрегулируйте сход нити, используйте качественную нить

	Обрыв нити
	Оборванный конец нити нитевидный
	Глазок иглы груб или с заусенцами
	Замените иглу

	
	Оборванный конец нити очень груб
	Отверстия игольной пластины и поверхность вершины петлителя грубы или с заусенцами
	Используйте нождачку, чтобы полировать

	
	Оборванный конец нити выглядит порванным
	Глазок иглы груб или с заусенцами, и прижимная лапка слишком плотно прижата
	

	
	
	
	

	Другие
	Продвижение материала не равномерно
	Поверхность прижимной лапки груба,  зубья двигателя ткани стёрты или не достаточно остры.  Высота зубьев двигателя ткани не достаточно высока
	Замените прижимную лапку и двигателя ткани и поднимите высоту зубов

	
	Из конца не сглаживает
	Поверхность между зубьями двигателя ткани и прижимной лапкой груба
	Приспособьте поверхность прижимной лапки

	Электродвигатель
	Электродвигатель не вращается
	Проверьте, стёрта ли угольная щетка
	Замените угольные щётки

	
	Электродвигатель не вращается или вращается слишком быстро
	Контакты переключателя окислены и выпрямительная трубка сожжена
	Замените переключатель и выпрямительную трубку


Регулировка давления: Поверните винт plusminus по часовой стрелке для увеличения давления, против часовой стрелки для уменьшения давления. Отрегулируйте давление должным образом в зависимости от прошиваемого материала для того, чтобы уменьшить нагрузку на электродвигатель и узлы машины. 
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. Замена иглы. Поднимает иглу в верхнюю мёртвую точку, ослабьте винт. Замените старую иглу на новую.


тогда зафиксируйте винт, удостоверьтесь, что игла зафиксирована. Выемка иглы должна быть направлена во внутрь
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Регулировка давления: Поверните винт plusminus по часовой стрелке для увеличения давления, против часовой стрелки для уменьшения давления. Отрегулируйте давление должным образом в зависимости от прошиваемого материала для того, чтобы уменьшить нагрузку на электродвигатель и узлы машины.
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